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寸法（mm） クランプ クランプ
スクリュー スプリング レンチ

H B L f L1 L2 B1
R151G 用 L151G 用

Ｇ
80
～
185

1）R/L	151G-1616x3x1T 21,540 16 16 100 20
3 29 0.8 -1.85 SHR133 SHL133 F6S411 - NY2.51）R/L	151G-2020x3x1T 24,450 20 20 125 25

1）R/L	151G-2525x3x1T 28,770 25 25 150 32

Ｇ
215
～
265

2）R/L	151G-1616x4x2 21,540 16 16 100 20
4 29 2.15 -2.65 SHR133 SHL133 F6S411 - NY2.52）R/L	151G-2020x4x2 24,450 20 20 125 25

2）R/L	151G-2525x4x2 28,770 25 25 150 32

3

R/L	151G-1616x13x3 21,540 16 16 100 20

13 29 3 SHR133 SHL133 F6S411 - NY2.5
R/L	151G-2020x13x3 〇 24,450 20 20 125 25
R/L	151G-2525x13x3 〇 28,770 25 25 150 32
R/L	151G-3225x13x3 35,290 32 25 150 32

4

R/L	151G-1616x13x4 21,540 16 16 100 20

13 29 4-5 SHR134 SHL134 F6S411 - NY2.5
R/L	151G-2020x13x4 24,450 20 20 125 25
R/L	151G-2525x13x4 〇 28,770 25 25 150 32
R/L	151G-3225x13x4 35,290 32 25 150 32

6
R/L	151G-2020x13x6 24,450 20 20 125 25

13 29 6-7.5 SHR136 SHL136 F6S411 - NY2.5R/L	151G-2525x13x6 〇 28,770 25 25 150 32
R/L	151G-3225x13x6 35,290 32 25 150 32

2) ホルダの下アゴを修正することで、
全てのGタイプインサート (0.8-2.65mm) を取付可能です。

レンチ以外のパーツはホルダに
付属しています。

1）ホルダを修正することにより、
より深い切込が可能です。

1)

G80	～	265	インサート適用上の注意点（G	インサート :	100	ページ）

151G ホルダ

外径溝入れ

ホルダ+インサートの組み合わせ ホルダタイプ インサート

R151G RGインサート

L151G LGインサート

= ＋

= ＋

R151G	には RG	インサート、L151G	には LG	インサートを適用ください。

151G 外径溝入れ
サークリップ溝

1)
図は右勝手です

1）印のホルダ

ミルコーナ

外径溝入れ・突切りホルダ
カットピア
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