
PCLN

95ﾟ

PDQN

1073゚0'

PDZN

93ﾟ

PTFN

90ﾟ

SCLC

95ﾟ

SDZC

95ﾟ

STUP

93ﾟ

MTEN

60ﾟ

MTQN

105ﾟ

MVJN

93ﾟ

MVVN

723゚0'

PDJN

93ﾟ

PCLN

95ﾟ

PCBN

75ﾟ

PSBN

PSSN

45ﾟ

PSDN

45ﾟ

PTGN

90ﾟ

PTFN

90ﾟ

PWLN

95ﾟ

SDJC

93ﾟ

SDNC

63ﾟ

SVJB/C

93ﾟ

SDQC

1073゚0'

75ﾟ

〒467-0851　名古屋市瑞穂区塩入町3-1

工具寿命工具寿命

切り屑排出性切り屑排出性寸法安定性寸法安定性

オイルホール付き旋削ホルダ
期間：2016年11月17日～11月30日

　　オイルホール付き旋削ホルダが

今なら ￥9,800～

MQL加工無料体験受付中
EB-TOOLお買い上げのお客様へ

更に

・・・



旋削加工での切り屑対策は
EB-TOOLで決まり！！

仕上げ加工の切り屑は、ミストエアで一定方向へ排出。
安定した切り屑排出

フジBC技研のオイルホール付き旋削ホルダーは、

逃げ面・すくい面の2方向からミストを吐出しています。

切削点へピンポイントに切削油を塗布

ドライ つながって絡まるMQL 細かく分断される クーラント つながって絡まる

EB-TOOLご注文受付用紙
ユーザー様名

ホルダ型式

使用設備

販売店名

金額

MQLメーカーが創造する

旋削ホルダの理想形

MQLメーカーが創造する

旋削ホルダの理想形


