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gIlH 2ALC 350 HTNC 250/ALP280 HTNC 150 S1v
(P15/M10) (P25/M15) (P35) (P10)
Wy 7%;;”’ ®Y  mm/rev % mm/rev ®V)  mmirev ®Y  mm/rev
k':)s/r?]:z 0.05| 0.1 |0.15| 0.2 | 0.3 |0.05| 0.1 [0.15| 0.2 | 0.3 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2 | 0.3 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2
YIHIEE YIHEE YIHIEE YIHIEE
m/min m/min m/min m/min
0.2%C -150 210 | 245|230|220|215|205|210| 205|200 | 190 |170|175| 165|160 | 150 | 140 | 225|215 | 210 | 200
REM  0.45%C -190 220 |230|220|210|200|180| 180| 175|170 | 160 | 145|155| 145|140 | 135|120 190|180 | 170 | 160
0.83%C -250 230 |220|210|200|190|170| 165| 160|150 | 140 | 125|130| 120 | 115|110 | 105|180 | 170 | 165 | 155
-200 210 |245|235|225|215|195|165| 160|150 | 140 | 125(125|120| 115|110 | 105|180 | 170 | 165 | 155
200-250 | 250 |215|205|195|185|165| 155| 150|140 | 135|120 | 120 | 115|105|100| 90| 170 | 155 | 150 | 140
a4 250-325 | 275 |185|175|165|155|140|120| 115/110|[105| 95| 95| 90| 85| 80| — |135|120|110| -
325-375 290 |[145|140(130|125| — [105| 100| 90| 85| — 80| 75| 70| 65| — | 115100 | — -
375-425 300 70| 60| — - - 60| 55| — - - 60| 55| — - - 70| 60| — -
P& DAV S i 175-225 230 |215|205|195|185|165| 180| 170|160 | 155 | 140 | 165| 155|150 | 145 | 130|110 | 105| 100 | 90
INTIHA R 275-325 275 | 160|155 (145|140 - [130| 125|/115|110| — [120|115|110|105| — 80| 70| 65| —
375-425 | 300 e - - =] - - 55| 55| 45| — | - 70| 60| - -
+—2Z5+1 +%|135-175| 260 |175| 165|160 |150|135|120| 110(100| — | — |140|135|130(125| — | — | — | = | —
"E -150 180 |195|185|180| 170|150 180| 175|170 | 160 | 150 | 150 | 145|140 | 130 | 120| 110|100 | 95| 90
P 150-200 200 |155|150|140| 135|120 140| 135|130 125|115|115|110|100| 90| 75| 90| 80| 70| 65
- et 200-250 220 |125|120|115|110|100| 120| 115|110 105| 95|100| 90| 85| 80| 70| 80| 70| 60| 50
250-300 | 240 - | - -1 -1 - - -l - -] - -1 -=-1-1-1- 60| 50| 45| -
Rl ?PAESI\)A (PS460) (Egg) (*fC—E is-gob)
1) ®Y  mm/rev ¥®Y  mm/rev ¥’V mm/rev ®Y  mm/rev
wom o |7t
= kks/ 0-42 0.05| 0.1 |0.15| 0.2 | 0.3 [(0.05| 0.1 {0.15]| 0.2 | 0.3 |0.05| 0.1 [0.15| 0.2 | 0.3 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2
prmm IR I L I
m/min m/min m/min m/min
0.2%C -150 210 | 145|140|135| 130| 120| 120|110 105|100 | 90 - - - - — 1250|235 | 230 | 225
%M 0.45%C -190 | 220 [(130|120|115| 110|100 100| 90| 85| 80| 70| — | — | — | — — | 240|230 | 220|210
0.83%C 250 | 230 [110|100| 95| 90| 80| 95| 85| 80| 75| 65 — | — | — | — — | 230|220 | 210200
200| 210 [110|100| 95| 90| 80| 95| 85| 80| 75| 65 — | — | — | — — | 250 | 240 | 230 | 225
200-250 250 95| 90| 85| 80| 70| 80| 70| 65| 60| 55 — - - - - 1225|210 | 200 | 190
CEx] 250-325 | 275 | 95| 85| 80| 75| — | 75| 65| 60| 55| — | - | - | - | - | — |200|185|175| 160
325-375 290 55| 50| 45| 40| - 55| 45| 40| - - - - - - - |150| 135|120 | 115
375-425 300 50| 45| — - - 50| - - - - - - - - - 80| 65| — -
7174 bR |135-175 145|135|130| 125|120 — - - - - - - - - - - - - -
25 L X8R 175-225 | 230 [135|130|125| 120| 110| 110|100| 95| 90| 80| — | — | — | — — | 220 | 210|200 | 195
wnFLH4 % | |275-825| 275 |105| 95| 90| 85| 75| 90| 80| 75| - -1 -1 -1 -1~ — | 170|160 | 150 | 145
375-425 300 45| 40| - - - - - - - - - - - - - - - - -
*—257+4 +% | 135-175 260 [125|120|115| 110|100| 100| 90| 85| 80| — | 90 | 80 | 70 | 65 | 65 | 180|170 | 165 | 160
R -150 180 |130|120|115| 110/ 100| 115|105|100| 95| 80 - - - - — 1200|190 | 185|180
P 150-200 | 200 [(100| 90| 85| 80| 70| 90| 80| 75| 70| 65 — | — | — | — — | 160 | 155 | 145| 140
&% ||200-250 | 220 90| 80| 75| 70| 60| 70| 65| 60| 55| — | — | — | — | — - | 130 125]120| 110
250-300 | 240 50| 45| 40| — | - 45| 40| - | - = e e e - -1 -1 -1 -
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Ik 1ba) 2ALC35 (P15/K10) "TNC250 (K25) / 9ALP280 (K25)
. %Y mm/rev %Y mm/rev
W Hl M TYRNVEE | ks 04
coymme | 0.05 | 04 o015 | o2 | 08 | 005 ] 01 | 015 | 02 | 03
YIHIEEE m/min YIHIEEE m/min
= < H 4R 250 360 45 40 35 30 — 50 40 30 20 =
o —JL$E | 50-65 HRC 450 — — — — — 45 35 25 15 —
<L —F Lk FOEIHE | 110-145 110 220 | 210 | 200 190 170 150 145 140 135 120
Euvgn#s | 200-250 100 235 | 225 | 215 | 200 — 180 175 170 160 —
¥ HEEk 180 110 270 | 260 | 245 | 235 | 210 170 165 160 145 125
= 8k 250 150 195 185 175 170 — 115 110 105 100 —
U315 —ihek AR 160 110 150 140 135 130 120 135 130 125 115 105
IN—S5 4 N FR 250 180 145 140 130 125 — 115 110 105 100 —
N 40-60 HRb — — — — — — — — — —
¥7x2T4 60-90 HRb — — — — — — — - - -
EX 50-85 110 — — — — — 320 305 295 285 250
fag 120-200 — — — — — 235 230 220 215 -
HEe 80-150 70 - - — — — 325 | 315 | 305 | 295 | 270
Hi 60-110 75 - - - - - 225 | 220 | 215 | 210 | 195
WAER 85-110 175 - - - - - 175 | 170 | 160 | 150 | 140
TIVIEE 150-200 — — — — — — — — — —
BRI 30-80 50 - - - - - - - - - -
B0 TE 80-120 70 - - - - - - - - - -
TILIEE (&9 — — — _ —
BLTEART] 100 75 — — — - - - - - - —
IR R 125 90 — - - - - - - - — -
WEIL, TRFAH — — — — — — — — — —
RYFIFK (F40) - - - - - - - - - -
RUIZFIL - - - - — - - — — —
F70r - - - - - - — — — —
PVC - - — - - — — — — —
771 — — — — — — — — —
UL lbs) H10(K10) H20(K20) CER500 (#—X v )
. %Y mm/rev %’ mm/rev ¥’V mm/rev
% OHEl M TYXIVEE | ks 0.4
Kp/mme 0.05] 0.1 [0.15] 0.2 [005] 01 [0.15] 02 | 0.3 [005] 0.1 [0.15] 02
YIEEE m/min YIEIEE m/min YIEIEE m/min
- < H R 250 360 1T =-T1T-7T-1- 30 10 — [ — 50| 45| 40| —
RIRER 0—JL$E | 50-65 HRC | 450 i A i R M 20| 10|, | - [ -] -]1-1]-
<L —T s FIRS | 110-145 110 95| 80| 70| 60| 65| 55| 50| 40| — | 225| 210 | 205| 190
Eui# | 200-250 100 100| 85| 75| 65| 70| 60| 55| 45| 40| 230| 220| 210 | —
¥ H sk 180 110 110 100] 90| 80| 70| 65| 60| 50| 45| 280 | 270 | 250 | 240
= hEEk 250 150 85| 70| 60| 55| 55| 50| 45| 40| — | 200| 185| 175| 170
P T—— PR 160 110 100| 85| 75| 65| 60| 55| 50| 45| — | 160 | 145| 135| 130
IN—F 1 bR 250 180 90| 80| 70| 60| 55| 50| 45| 40| — | 150| 145| 140 130
s s 40-60 HRb — | — | — | —|30|30|320]| 280 — | — | — | — | —
¥Tx¥IL 60-90 HRb — | = | = | = |st0] 28| 270| 250| — | = | = | = | =
EHER 50-85 110 — | — | — | — | 18| 130] 125| 120| 115| — | — | — | —
fag 120-200 — - — — | 150| 130 | 105| 70| — - - - -
Hes 80-150 70 - - - — | 190 | 180 | 170 | 165| 150 | — - - -
Bk 60-110 75 — | — | — | — | 145|140 | 135| 125/ 110| — | — | — | —
V) AESH 85-110 175 - - — — | 110| 100| 95| 90| 80| — — — —
TILIEE 150-200 — | — | — | —|30]|280|240| 220| — | — | — | — | —
AR 30-80 50 2200|1900 1600|1350( 960 | 880 | 840 | 800| 760 — | — | — | —
B ALIEA] 80-120 70 800| 670| 550| 450| 350 | 330 | 320| 305|280 — | — | — | —
TILIEE &)
EANFEATF] 100 75 770| 650| 540| 450| 350 | 330 | 320 | 305| — — - - -
B ALIEA] 125 90 230| 190| 160| 140| 120| 110 105| 90| — | — | — | — | —
BEIL. THAFA R — | — | — | —|160]| 150 | 140| 135/ 130| — | — | — | —
RUPIFN (Fq02) - | — | — | —|140]130|120| 115 110| — | — | — | —
RUIZFIL - | = | =1 —=1]10]100| 9| —| — | — | —1|—| —
F70r - | = | = | = ]100]| 9| — - == =1 =1 -
PVC - | - | -] —1]180|170| 160 | 155|150 | — | — | — | —
77Ul — | — | — | = | 110] 100| — e e e e R

1) TiC/TI(CN)/TINDBEI—F 1 >%  2) H30(K30) HHZM. 3)TIN/TIAIND PVD 2—F 1 > ¥,
MHIZSE ., CEAOEEYX 7 - 7F LN RECEAINET, THIRFRESEB/ELTIERACLZSL,
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JEIESEES

PEIESEES

—— 1)TNC150 SAFM S6 H20 H30
(P35) (P25) (P40) (K20) (K30)
S DES %Y mm/rev ®4 mm/rev *®Y mm/rev | %Y mm/rev %Y mm/rev
% B % B 01 Jo15[ 02|01 o15[ 02|01 [015] 02|01 ]015] 02 |01 [0.15] 0.2
- YIHIEE YIHIEE YIHEE YIHIEE YIHEE
m/min m/min m/min m/min m/min
#EES
S
V57,A286 140 — | — | — | 45| 40| 35| 3| 3| 25| 3|3 |5 |~ | — | —
Incoloy 800,801 25 - | =] = 35| 3| 25| 3| 25| —| 25| 2| —|—-|—-|—
17-4 PH 265325 135|130 | 125 [ 115 [110 [105 {100 | 95 | 90 | — | — | — [ — | — | =
17-7 PH 33%8_%{\7 o 80| 75 70| 75| 70| 65 55 | 50 45 - - — — - —
YWI-T T ] 130 | 125 [ 120 [ 105 100 | 95 | 90 | 85 | 80 | _ | _ | _ | _ | _ | _
120,180,200,250 255-315
NIT—2T 4 40
300,350, Grade Mgt 70| 65| 60| 60| 55| 50 | 50 | 45 - =] -] =] =1 =
120,180 Grade T TI—so5 —
200,250,300,350 Grade 490-525 o el e e e e 3025 | —| —| —| -
T=27F4 pRAT VL2 B 8 - | - |- | %] 8 8| _ | - | -
302,303,304,310,316,321,347 135.175 | 132|130 | 125 80 | 70 | 65
_ _ [P, — | = ] Z 220|210 [205 [185 |180 175 | _ | _ | _ | _ | _ | _
INTF YA NRAT VL AR 135-175
403,405,410,420,430 etc. L8 125 | 140 | 135 | 115 | 110 [105 |100 | 95 | 90 | = | = | = | = | = | -
- H20 1) TIC/Ti(CN)/TINDZED—F7 1>
® Hl M (K20)
v EI ¥’ mm/rev
% # % wE or [ o1 | o2 s SR
PIETESS . P
m/min S&A = BHMMEERERD
T VEES: o _ Q&T = BANh-BREL
Hastolloy B,C,X 170_é35 30 25
s _
Astroloy, Rene 41 220.280 25 20
S _
Inconel W,X,702,718 290280 25 20
TD2 oI - 65 60
ABELE _
Inconel 600 540-315 25 20
. S&A _
Udimet 500,700 300-345 20 15
S&A _
M 252,Waspalloy 370-390 20 15
NNV ERS:
s
- 25 20
165-205
L 605 S8 A
270-315 - 20 15
% & _
HS 21,HS 31,HS 36 550-280 20 15
Stellite-6 360-405 - 15 10
FEEES
Ti A55 Ti 75A ffo_ffs 160 155 150
Ti 140A o & 50 45 40
Ti 5A1-2.5S B $k
T 2A2.55n 500-350 55 50 45
KE 5 50 40 35
Ti 6AI-4V S%eR°
350-395 40 35 30
Ti 6AI-6V-2Sn ] 45 40 35
Ti 7Al-4Mo 820:350
Ti 8AlI-1Mo-1V 370-415 40 35 30
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SA4YELRF YT -CBN FyTDEAN, RY)  HIEIZAE

BB, T ORFBLELE, BUOS ZFRAT TCOERAIPEELTT. 7—
TREICEREPNANV P EOVRETEALTCESWY. 752 MIERALE
SPEHIOEATIVEHAIHEEET, MBYHITE7—5> MIFERALEVT
'V, BIMBMEFEHT TREIOMBIIHIGTRETT, EEUDRETS
EHTTRF Y THERERRICETLETOC, TOLS 55EIEBEMEE E
RULZEE>PERETT,

H4¥E2 NFv 7 (PDE) DUIHEIZHA4R

W u A f.=0.05-015 | R,

Ve m/min M m

S8 | 150-1000
#HM< 15% Si 1-5
YT LESE / HREE| 150-600

N
S
n
op
K

HY /e . ERNesE 200-600 |0.5-3

#Hy /& JHiR 100-300 |(.5-3

aSREEREEeS 20-80 |(05-3

TI22AF vy, Z7AN=TJ 5, BEI LA,

N=9F4 b, 95774k 200-700 -

CBN F 7" (BNE) OYIEIE4EFR
W OH M BNE f, Ra
Ve m/min mm/rev M m

HRc45 ~ 68 D&
M. 64, XL X, FEEZANE. TEHE. 50-120 | 0.02-0.05| 0.8-2
X7V 7. HSS
N—54 R/ T 25— (600N/mm2 ElE) 350-900| 0.1-0.25| 0.5-2
IN—54 FE#ES% (71251 b 5-10%LLTF) 350-900| 0.1-0.25 | 0.5-2
FIL RSB LU (HRc45 Bl L) 30-80 | 0.02-0.05| 0.4-1
et - 0.02-0.05| 0.4-4
HRc35 L ED =y FIVESE. ANV NESE.
D OLEAD. AL 40-150 | 0.02-0.08 | 0.8-2

Ve = BEi&. m/min
fn=EEH 7=V xxb) . mm/rev





